CEWELD

VLASTNOSTI Elektréda 6013S je stredne hrubd obalend elektréda, uréend pre zvaranie ocelovych konstrukcii a zle
osSetrenych ploch zdkladného zvaracieho materidlu, je vhodnd na zvaranie vo vSetkych polohach,
predovsetkym v polohe vertikdlne nadol. Elektrédu je mozné ohybat, ¢o ndm umoznuje zvarat v tazko
dostupnych miestach. Vyznacuje sa lahkym odstranenim trosky. Je mozné ju pouzit na pozinkované ako aj
natierané konstrukcie.

KLASIFIKACIA AWS A5.1: E6012
EN ISO 2560-A:E380RC11
DIN 1913: E 51 22RC3

VHODNE PRE

TYP OCELE: DIN: W.Nr.:
Nelegovana ocel: St 33to St52.3 1.0035 to 1.0570
Ocel na kotly: HI, HII, 17 Mn4 1.0345, 1.0425, 1.0481
Ocel na potrubia: St35to St52.4 1.0308 to 1.0581
- StE 210.7 to StE 360.7 1.0307 to 1.0582
Lodné plechy: A,B,D 1.0440, 1.0472, 1.0475
Ocel'ové odliatky: GS-38 to GS-52 1.0416 to 1.0551
Tenké plechy: 1623/1 -

SCHVALENIA TUV, CE

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm A5 Rézové hizevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie (N/mm?2) (N/mm?2) P(%) 20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >360 450550 | >22 . >60 f :

AW: stav po zvérani

ZVARACIE PARAMETRE/ BALENIE

Zvéracie parametre : Balenie
D (mm) Dizka (mm) Prad (A) AC/DC+/- i kg / plechovka; kg /6 balenie i kg /1000
2,0 300 50-60 2.5 15 9.5
2.5 350 65-80 2.5 15 17.6
3.2 350 110-135 2.6 15.6 29
4.0 350 140-170 2.6 15.6 44
5.0 350 180-210 3.4 20.4 66.66
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