CEWELD

Croni 29/9 S

KATEGORIA SMAW obalena elektréda
TYP Specialna zliatinovéa elektréda pre zvéranie tazko zvaritelnych a nezndmych oceli.
APLIKACIE Tato Specidlna zliatina je vhodna pre tazko zvaritelné ocele, opravu a Udrzbu strojov, hriadelov,

ozubenych kolies, hlavne v oblasti stavebnych strojov. Méze sa pouzit aj ako medziprechodova vrstva
pred navéaranim, pre zvéranie réznych, nerezovych, ako aj nezndmych oceli.

VLASTNOSTI Casto pouzivana elektréda. M4 stabilny obluk, maly roztrek, dobré odstrafovanie trosky. Ma vysokd
odolnost voci korézii a vysoku tepelnd odolnost, az do 1100°C. Elektréda ma vybornd zvaritelnost na AC
a DC+.
Medzi zvaracmi je velmi oblUbend, ako univerzélna elektréda, pouzitelnd pri zvarani a navérani
nezndmeho zloZenia materidlov.

KLASIFIKACIA AWS A5.4:E312-16
EN ISO 3581-A:E299 RB 12
DIN: W.Nr. 1.4337
DIN 8556: E299R23
VHODNE PRE Mangénové ocele, nastrojové ocele, hss, C45, C60, prechodové vrstvy, nerezové ocele, tazko zvaritelné

ocele, 42MnV7, 42CrMo4, nezname ocele.

ZAKLADNE ZLOZENIE TVAROVEHO KOVU V %

[ Mn Poosi Cr Ni :
- 0.8 I 27.50 8.0 min
0,10 12 P 30.0 10.0 max

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm i A5 Rézova hizevnatost (J) 1ISO-V Tvrdost
spracovanie i (N/mm2) | (N/mm2) | (%) i 20°C -40°C HB
AW >630 >810 - >20 48-55 © 200-220

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéaracie parametre Balenie
D (mm) Dizka (mm) Prad (A) i kg/plechovka kg / 6 baleni kg /1000
1.6 275 40-60 2.0 12 f
2.0 300 50-70 2.4 14.4
2.5 350 70-90 2.4 14.4
3.2 350 90-130 25 15
4.0 450 120-180 2.5 15
5.0 450 170-220 25 15
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