SPEZIAL =
Bazicka elektrdda s dvojitym obalom. QERLiKON

Jednoduché zvaranie a mnohostranné pouZitie.

Elektroda SPEZIAL je vysledkom skusenosti a znalosti firmy

OERLIKON. Vynimoc¢na lahkost pouzivania a zaruka uspesnosti
pri zvarani nizkolegovanych oceli.
Nepostradatelna pri montaznych a opravarenskych pracach.

Vyhody pouzitia elektrdd s dvojitym obalom
SPEZIAL.

Vyroba dvojitého obalu elektrod SPEZIAL prebieha jedinou operaciou, ktora spociva v
naneseni dvoch sustrednych hmét obalu lisom na jadro elektrody. Chemické zloZenie
tychto obalov je rdzne, avSak navzajom sa dopliiuju tak, aby sme ich vzajomnym
posobenim ziskali to najlepSie spojenie stability oblika, kvality zvarového kovu,
ovladatelnosti tavného kupela, nizkeho rozstreku a tym i l'ahkého zvarania.

e Proces zvarania spojuje vyhody lahkého
zvarania ako s rutilovymi elektrodami,
avSak vysledna kvalita zvarovych spojov
odpoveda vysokym pevnostnym para-
metrom, obvyklych pri pouZziti bazickych
elektrod.

e Elektroda ma nizku citlivost na magnetiz-
mus obluka (rovny, stabilny obluk).

e |'ahké zapalenie i znovuzapalenie
elektrody.

e Mnohostrannost pouzitia vo vSetkych po-
lohach zvarania i pri korenovych zvaroch
(moznost pouzitia v tazko dostupnych
miestach, lahko sa vyrovnava s horSou
pripravou zvarovych hran a dobre
premosti i Siroké medzery).

o Cierna a sklovita troska
- je jednoliata a lahko odstranitelna
70 Standardnych V ukosov,
- dostatoéne krehka, ¢o spbsobuje

=

Menej koncentrovany obluk Velmi stabilny obluk

BeZné elektréda — Elektroda SPEZIAL, dvojplStovy obal poskytuje sta- dobru odstranitelnost z tizkych Ukosov,
objavuje se vychylovanie oblika. bilny obluk bez vplyvov magnetického pola. Zaroveri o, . ) .
zamedzuje prilepovaniu elektrddy pri nizkom zvéracom * /ynimo¢na kvalita zvarovych spojov,
priicle a zaistuje dobré preklentie koreriovej medzery. hladky povrch bez pdrov, bublin
a necistot.
Jednoduchy obal Dvojity obal

e Elektrodu méZzeme pouzivat pri zvarani
jednosmernym i striedavym prdadom
- Jednosmerny prud (elektréda + pdl),
usmerfiovace, invertory, napajanie z
motorgeneratora,
- Striedavy prud, moznost pouzitia
malych, prenosnych transformatorov

Obal obsahujiici prvky Obal neobsahu- Obal obsahujci s napétim naprazdno od 48 V.
ktoré vedu elektricky juci prvky ktoré prvky ktoré vedu
prd. vedu elektricky elektricky prud.
prad.
Jadro.
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Elektrody SPEZIAL su u profesionalov vysoko ceneny
produkt, ktory aj amatérom umoznuje ziskat vyborné

vysledky zvarania.

Vlastnosti — Rozsah pouzitia Zvarané materialy
Bazicka elektréda s dvojitym obalom je univerzalna elektroda e Konstrukéné ocele pre vSeobecné pouzitie :
pre zvaranie konstrukénych oceli vo vSetkych priemyselnych, AFNOR:A33-A34-E24-E28-E30-E36
stavebnych i opravarenskych odboroch. A 50 - A 37 (CP-AP-FP) - A 42 (CP-AP-FP)
Elektroda SPEZIAL ma dokonalé viastnosti pre zvaranie vo A 48 (CP-AP-FP) - A 52 (CP-AP) - E 355 R
vSetkych polohach a pre zvaranie korefov. Je pouzitelna i pro A 510 (CP-AP) - A 530 (CP-AP)- A 550 (CP-AP)
zvaranie striedavym pradom. DIN:  ST33,37,44,52-ST50.2-STE36 - Hi-HIl- HIV17 Mn
Zvarovy kov je bez pdrov a bublin. 4
EN : vSetky druhy oceli, odpovedajucich uvedenym typom.

Normy S

e Liatina :
EN ISO 2560A : E383 B12 H10 Ako medzivrstva pre niektoré liatiny (za studena < 80° C).

AWS A5.1: E7016-H8 ¢ Nizkolegované ocele :

Montazne prace - opravy — renovacie (predohrev podia narokov

Obal zvaranej ocele).
Bézicky, dvojity, vyrobeny jedinou operaciou prechodom jadra e Pre hrubostenné zvarence je nutné pouzit predohrev od 150 do
pretlacovacim lisom. 300° C.

Chemickeé zlozenie (typické hodnoty)

Susenie
2 hod. - 300 - 350 °C
0,06% 0,9% 0,7% <0,015% | <0,025%
Certifikacia
Mechanické vlastnosti GL, TUV, ABS, BV, DB, DNV, LRS, RMRS.

(typické hodnoty) . o
Rozmery a balenie (typické hodnoty)

Priemer (mm) 2,0 2,5 3,2 3,2 4,0 5,0
> 380 470 - 600 505 + 23% % > 16 %0 Dizka (mm) 350 | 350 | 350 | 450 | 450 | 450
B > Pocet kusov v baleni 33 200 125 125 80 50

Hmotnost 1000 ks (kg) 12,6 19,7 | 83,0 | 42,7 65 100,4

Zvaraci prud . . .
Nestandardné balenie

— . Na objednavku: e vakuoveé balenie,
Doporucené hodnoty prudu

@2 mm @25mm | @3,2mm @ 4 mm @5 mm e balenie v hlinikovej folii.
55-65 A 60-90 A 95-150 A 140-190 A 190-250 A

Polohy zvarania

PA - vodorovna zhora, PB - vod. $ikmo zhora, PC - vodorovnd, PD — Sikmo nad hlavou,
PE - nad hlavou, PF - zvisla nahor, (mimo zvislej dole).
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