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Vysvétlivky piktogramu:

y Svafovédni MIG/MAG - Zafizeni pro T: Svarovani MMA — Zafizeni pro svarovani obalenou
svarovani tavici se elektrodou v ochranné — elektrodou.
I L
MIG atmosfére plynu. MMA
Lift Svarovani TIG — Zafizeni pro svarovani TIG Digitalni invertorova technologie.
& DIGITAL

mamm  (rucni obloukové svafovéni netavici se IGBT
TIG wolframovou elektrodou) s dotykovym inverter
zapalovanim oblouku (tzv.naskrabem).

3 Vstupni napéti, 3faze, 400V stfidavych. DC Vystupni stejnosmérné napéti.
N —
400V nene
)3,5..' LCD barevny displej, 3,5palce. Menu v Ceském jazyce.
4 L —
COLOR CZE
LCD ENG
Podavac dvoukladkovy. Podava¢ pro 5kg civu D200 (civka 200mm v
@ priméru).
2 KLADKY 5kg
MIGMAG Vhodné pro svafovaci dréty o priméru MMA Vhodné pro elektrody jakosti E7018 (bazické) E6013
Q 0,6-1,2mm. Q (rutilové) a prdméru 2 - 5,0mm, napi.KOWAX E7018:
0,6-1,2mm 205 2,0 x 300mm, 60-80A, doba horeni jedné el.je 34s

2,5 x 350mm, 70-110A, doba hofeni jedné el.je 59s
3,2 x 350mm, 95-150A, doba hoteni jedné el.je 62s
4,0 x 450mm, 140-180A, doba hof. jedné el.je 96s

SYNERGIE (soucinnost Pomaly nabéh svareciho proudu a zamezemi
I P ( ) D y P

tato funkce umoinuje soubéiné vyuZivat SOET vypadavani jistiCe pri zapnuti svarecky.

e nékolik funkci svarecky zarovel.  START .

[~ Obvod, ktery pfi zapalovani oblouku nastavi l Obvod, ktery pfi zapalovani oblouku pozna, Ze by
HOT parametry vystupu invertoru tak, aby doslo k prilepeni elektrody a ihned omezi svafovaci

START usnadnil snadné zapaleni oblouku. S?I!}I(-:rll( proud a tim zamezi pfilepeni elektrody

z Na vystupu invertoru je méfeni svafovaciho +40°C Zatéiovatel pfi teploté okoli 40°C, do zdsahu
RC proudu. Pokud napf. svare¢ neudrzi 100% tepelnou ochranou mdiZeme nepretrzité svafovat
FORCE elektrodu pfi praci v konstantni vzdalenosti 150A proudem 150A po 10minut.

od svarence, obvod Arc Force pridava a

ubira proud podle parametrd oblouku a tim

se vytvari rovhomérny svar.
+40°C Zatézovatel pri teploté okoli 40°§I, do +40°C ZatéZovatel pfi teploté okoli 40°C,Ado zasahu
60% zasahu tepelnou ochranou mudZeme 40% tepelnou ochranou milZeme nepretrzité svarovat
210A nepretrzité svarovat proudem 210A po 250A proudem 250A po 4minuty, potom 6min.na chlazeni.

6minut, potom 4min.na chlazeni.

g Termostat - pfi pretizeni vypne zdroj od ' . Nucené chlazeni - proudem vzduchu.

sité. C ()]

FROTECT ®

- Vhodné pro napajeni z generatoru. Hmotnost zafizeni. Bez pfislusenstvi (kabely, drzaky
@ i elektrod, hotaky apod.).
anyEzion 18kg

Jisténi (jisti¢ 3f motorovy pomaly,
= charakteristika Q)
16A
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Prohlaseni o vlastnostech/Declaration of Conformity
Dle/According to:
Smérnice 2006/95/ES, platnd od 16.1.2007
Smérnice 2004/108/ES, platna od 20.7.2007
RoHS smérnice 2011/65/ES, platnd od 2.1.2013

1. Typ zafizeni /Type of Equipment/:

Svarovaci zdroj /Welding power source/
2. Typové oznaceni /Type Designation etc./

KOWAX® GeniMig®250LCD, ID: KWXSTGM250LCD, od sériového Cisla: 201609100001
3. Znacka neb ochrannd zndmka /Brand name or trade mark./

KOWAX®

4. Vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce v EEA. /Manufacturer or his authorised representative established
within the EEA./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CZECH REPUBLIC, ID: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonised standard:/

EN60974-1, Svarovani. Bezpe¢nostni pozadavky pro zafizeni k obloukovému svafovani. Cast 1:
Zdroje svarovaciho proudu

EN60974-10, Zatizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC)

Dalsi informace: Omezené pouzivani, zafizeni tfidy A, pro poutZiti s oblastech jinych nez obytnych.
Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni o
vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného
vyse.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This
declaration of performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole
responsibility of the manufacturer identified above.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
Signed for and on behalf of the manufacturer by

[jméno/name] Tomas KALINA

V [misto]/At [place] Plzen , ”
Dne [datum vydani]/on [date of issue] 15.9.2016

[podpis]/[signature]

SVARMETAL &F

Shin 80¢ - puzv‘c“
POBOCKA -

742 55 Skotni Tomas Kalina

1¢: 26850036 tel. +420 807 177 171

pit: 226850036 o mail: kalina@iamex.c2

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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DULEZITA UPOZORNENI

Pouze osoba splnujici kvalifikaci danou zakonem a kvalifikaci je opravnénd opravovat stroj
Neni povolena zadna modifikace svarovaciho stroje nez doporucena vyrobcem!

Pfed otevienim krytu stroje — vidy odpojit ze sité!

Kazdych 6 mésicl oteviete stroj a jemné ho vyfoukejte stlacenym vzduchem.
POZOR, NEPOUZIVEJTE STLACENY VZDUCH O PRILIS VYSOKEM TLAKU, ABY NEDOSLO
K MECHANICKEMU POSKOZENI ELEKTROSOUCASTEK.

Spole¢nost Svarmetal s.r.o., Vdm muazZe poskytnout veskeré ochranné prostiredky pro
svareCské prace a pridavna zafizeni.

Toto zafizeni je navrzeno a zkousSeno v souladu s mezinarodnimi a evropskymi standardy
EN 60974-1, EN 60974-10 (viz. prohlaseni o vlastnostech). Servisni jednotka, ktera provedla
servisni zakrok nebo opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stidle vyhovoval
uvedenym normam a standardim.

Nahradni dily si moZno objednat u nejblizsiho prodejce znacky KOWAX.

V souladu s 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni se musi elektrické
zafizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zatizeni. Jako osoba
zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 4z21



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®250LCD — Navod k pouZivani

max for ver.l1. 2016.10.10
KoWex [T RArI
KWXS

elding
TGM250LCD

OBSAH
OBSAH ettt ettt ettt st ettt sttt e st she e b e s eeeae et et et e eaRe e et eeRsee sheebeen e ehe et eea e sheeensenntenaees 5
L. BEZPECNOST . tveve et eessseessses et e sss s s et 58 81 8 8 8 88 e 6
2. TECHNICKE PARAMETRY.......coouiuriieeissesiseissess st sessss st st s sassssess s sassss st s s sss s e ssssssess e sessssesssns s sans 8
2. PaArAMIBEIY i e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaeas 8
2.2, Pracovni CYKIUS @ PFERTALT ...ceiieiiiee it e e s et e s s rae e e e senraeaesnes 9
2.3, Manipulace @ UMISTENT ..ciuiiie ittt e e e e eate e e e ssate e e e esateee e snteeessstaeeesanes 9
2.4, NAPAJENT ZE ST «oreeiieiieee ettt eete ettt e e e ette e e e e bt e e e s ebteeesebeeeesasteeesabsaeeeestasaesastseaesastanaeane 9
2.5. ZpUsob pFipojeni sSVaroVaci POIAFItY .......cceccviiiiie ettt ettt et e are e eaeeeeanas 9
2.5. 1 IMIMIA (DC) ettt ettt ettt b e bt st ettt e s bt e she e s ae e st e e bt e bt e b e e eae e et e et e e nbeenheenaneeas 9
2.5.2. IMIIMIA (AAC) 1ottt e s ee e s s e e eeese e een e es et e ees e e en e eeeeeneeeeeens 10
2.5 3 Tl e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaaaaaaaaens 10
BUOBSLUHA. ...t sttt sttt sttt e s etk b e st ke ae e etk bbb sen bt e bbb eae sttt enene s 11
3.1, KONSEIUKCE ZAFIZENT c.neeiiieeie ettt sttt be e st emeeeneees 11
I 01V - Yo - T o Y- 1 T=1 ISR 12
3.2, L PFERIEA . e s s 12
R I - 110 TN AV V7 T o AV [ o USRS 16
3.3.2. TVAry SPOJU TIG/MIMA ..ottt ettt e e e et e e etee e e ete e e e tae e eteeeebeeesabeeebeeeaseeeereeenns 16
3.3.2. Vysveétleni Kvality SVAaFOVANT ........ccoccuiiiiiciiee ettt e ettt e e e eate e e e e eare e e e eanes 16
3.3.1. Vysvétleni kvality SVarOVANT ........ciiiciiei ittt et e e s sare e e e s sarn e e e e 17
4. ZAVAdY @ MOZNOSEE OPIAVY..cciiiiiiiieiieeietist et eeetesteste st sae e e aes et et erseeasestestessesessessessessesassansasearesseseeseenean 19
D SCRBIMIA. .t et e et he ea e e et b e b et h bt et b bt st ee s 20
ZARUCNI LIST ottt vetseessseeies et ses e et et s ek 8k 8 8 ke s e 21

<nk Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 5z 21 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®250LCD — Navod k pouzivani
ver.1.2016.10.10

Imax forW ®
||‘ || ‘|||| || m | ‘ll |||||H||| ||| ‘ ||| ‘ ‘” | |‘| elding
KWXSTGM2

50LCD

1. BEZPECNOST

A Upozornéni! Predtim neZ zacnete pouZivat zafizeni, si pozorné prectéte ndvod k poulZiti.
Uschovejte ho na misté, kde ho budete mit vidy po ruce. Zvysenou pozornost vénujte cdsti
Bezpecnost!, kde naleznete diileZité informace pro bezpecné pouZivani zafizeni. Kontaktujte svého
obchodniho zdstupce, v pfipadé, Ze nebudete rozumét instrukcim v manudlu.

A Je velmi dileZité, aby kaZdy, kdo pracuje s timto zafizenim, dodrZoval veskerd bezpecnostni
opatieni, které vyplyvaji z BOZP na pracovisti a zdroveh z tohoto manudlu. Instalaci, udribu a
jakékoliv opravy tohoto zarizeni smi provdadét jenom profesiondlné vyskoleni pracovnici. Nesprdavnd
obsluha, nebo manipulace se zafizenim miZe mit za ndsledek poskozeni, kterd mohou vést ke
zranénim. Zarizeni smi pouZivat pouze osoby, které maji zkuSenosti se svarovanim, rezanim, nebo
s jinym pfislusnym pouZitim zafizeni. Prdci na vysokonapétovém zafizeni smi provddét pouze
kvalifikovany elektrikdf. Udrzbu zafizeni Ize provddét jediné v pfipadé, Ze je zafizeni mimo provoz.

Pfed pouzivanim zafizeni je nutné:
Seznamit se s timto manualem,
Seznamit se s obsluhou zaftizeni,

>
>
» Seznamit se s umisténim vSech nouzovych, nebo dulezitych vypinacd,
» Pochopit jak zafizeni funguje,

>

Seznamit se s bezpe€nostnimi opatfenimi na pracovisti a pozadavky pro bezpeénou praci se
zatizenim,

> Zajistit, aby pfi spusténi zafizeni nebyly v okoli Zadné neopravnéné osoby, které nejsou
seznameny s bezpecnostnimi opatfenimi,

» Zajistit vhodné pracovisté pro praci se zafizenim a prostor bez prQvanu. Na pracovisti musi
byt dostupny vhodny hasici pfistroj,

» Mit pfipravené ochranné prostiredky: ochranné bryle, ochranné rukavice a nehoflavy odév.

/\  VYSTRAHA!

Nasledujicim signallim a slovnim vysvétlenim prosim vénujte zvySenou pozornost. Chrani Vas i Vase
okoli.

i
A ’; ELEKTRICKY PROUD MUZE zPUSOBIT SMRT

» Nedotykejte se elektrickych dilG pod napétim

» Nedotykejte se elektrod nechranénym povrchem téla, vihkymi, poskozenymi (pfetrzenymi)
rukavicemi, nebo vihkym odévem.

» Pracovisté musi byt suché, zafizeni nelze pouzivat v mokrém prostiedi.
» Zafizeniinstalujte a uzemnéte v souladu s prislusnymi normami.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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> lzolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

> Dbejte na bezpecné pracovni prostfedni a pracovni polohu.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE

» Svarovani mlze produkovat vypary, které mohou byt nebezpecné Vasemu zdravi, a proto
dbejte na dostatecny privod Cerstvého vzduchu, kvalitni odsavani a /nebo ventilaci.

;B e o A P
Rt OBLOUKOVE ZARENI MUZE ZPUSOBIT PORANENI OCI A POPALENINY

» PouZivejte spravné ochranné prostredky jako: ochranny stit, nehorlavy ochranny odév a bryle
s filtracnimi skly. Osoby ve Vasi blizkosti chrante vhodnymi stity, nebo clonami.

N L

A & JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR

» liskry pti svarovani, nebo fezani mohou zplsobit pozZar, je proto velmi dileZité, aby v blizkosti
zatizeni nebyly Zzadné horlavé materialy.

> V pfipadé, Ze na pracovisti pouZivate stlaceny plyn, dbejte na zvlastni bezpecnostni opatreni,
abyste zabranili nebezpecnym situacim.

> PouZivejte vhodné ochranné prostfedky: nehoflavy ochranny odév, vysoké boty, vhodné
kukly apod.

Chrarite zarizeni pred destém a pfimym slunecnim zdaFenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plynii ve vzduchu nesmi pfeséhnout béZnou normu.
Dbejte na dostatecny privod vzduchu béhem svarovdni.

Pfed pouZitim musi byt zafizeni uzemnéno.

V pFipadé, Ze se zafizeni samo z bezpeénostnich divodii vypne, nespoustéjte opétovné
zarizeni, pokud nebude odstranéna pfi¢ina. MiiZe dojit k poskozeni stroje.

VVVYVYVYVY
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2. TECHNICKE PARAMETRY

Tento ndvod k obsluze je vhodny pro model GeniMig®250LCD.

2.1.Parametry
Parametr\Model KOWAX® GeniMig®250LCD
Sitové napéti 3~400V, 50/60Hz
MIG TIG MMA

Primarni proud Imax (A) 11,9 9,6 13,6
Jmenovity prikon (KW) 7,8 5,8 8,2
Fazovy proud lies (A) 71 5,7 8,1
Jisténi (jistic motorovy pomaly, charakteristika C) 10A/3f
Silovy faktor >0,9
Rozsah svarovaciho proudu (A) 10-250 | 10-250 ‘ 10-250
Max. napéti na prazdno (V) 50
Jidténi (jisti¢ motorovy pomaly, charakteristika C) 10A

35% 250A
Zat&%ovatel (40°C,10 minut) 60% 210A

100% 150A
Trida kryti P23
Tfida poufiti F
Rozméry d x § x v (mm) 504 x 223 x 421
Hmotnost (kg) 18

Pozn.: ZatéZovatel — vymezuje Cas, béhem kterého Ize svarovat, nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz by doslo k pretizeni, jako
procento desetiminutového intervalu. Tento cyklus plati pro 40°C.

Parametry se méni v zavislosti na provoznim reZimu zafizeni.

60% zatézovatel pri 210A 35% zatézovatel pri 250A
6 min.svarovani 4 min.chlazeni 3,5 min.svarovani 6,5 min.chlazeni

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.2.Pracovni cyklus a prehrati

x A

Pismeno “X” je zkratka pro pracovni cyklus, ktery je definovdn jako Zavislost svatovaciho proudu
pomér doby, za kterou miZe stroj pracovat kontinualné po uréity na zatézovateli
¢as (10 minut). Vztah mezi pracovnim cyklem ,X“ a vystupem /

svarovaciho proudu ,,1“ je zobrazen na obrdzku vpravo.

60%

40%

A V pripadé, Ze je zdroj pfehraty, IGBT ochrana prehfati

vydd pokyn ke sniZeni produkce svafovaciho proudu a rozsviti se
kontrolka prehrdti na ¢elnim panelu. V této situaci by mél byt
zdroj vypnuty po dobu asi 15 minut, aby doslo k ochlazeni ventilatoru. Pfi opétovném provozu by
mél byt svafovaci vystupni proud, nebo pracovni cyklus snizen.

2.3.Manipulace a umisténi

Pfi pohybu se zdrojem budte opatrni a nenaklanéjte zatizeni. Zatizeni mlzZete presunout pomoci
drzadla na horni strané zdroje. Po pfesunuti umistéte zdroje do spravné polohy a zajistéte proti
klouzani.

Pfi pouZiti vysokozdvizného voziku, jeho délka ramene musi byt dostatecné dlouha, aby bylo
zajiSténo bezpecné zvedani.

A Pohyb zafizeni mizZe byt nebezpeény, pred jeho pouZitim se prosim ujistéte, Ze je stroj
v bezpecné pozici.

2.4.Napadjeni ze sité

PresvédcCte se, zda je napdjeci zdroj pro svarovani pfipojen ke spravnému sitovému napéti a zda je
chranén spravné dimenzovanou pojistkou. Zadsuvka musi mit ochranné uzemnéni.
Zafizeni GeniMig®250LCD pfipojte: 3-faze 400V.

Zkontrolujte prosim tdaje spravném pfipojeni napdjeni na stitku. Spatné zvolené napdjeni
miiZe zplsobit poruchu stroje.
V pripadé, Ze se napdjeci napéti dostane nad nebo pod urover bezpecného pracovniho napéti,
rozsviti se bezpecnostni pojistka. Pokud napdjeci napéti trvale presahuje bezpecny rozsahu
pracovniho napéti, miiZe to sniZit Zivotnost zafizeni.

2.5.Zpuasob pripojeni svarovaci polarity

Pro pfipojeni svafovaciho a zpétného kabelu ma napajeci zdroj dva vystupy, kladnou svorku + a
zapornou svorku - .

2.5.1. MMA (DC)
Vybér pripojeni DCEN nebo DCEP zavisi na typu elektrody.

A Informace o polarité elektrody najdete na jejim obalu.

<nk Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 9z 21 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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GeniMig®250LCD GeniMig®250LCD

rzak el. _,,{-;l _ +(C:D _ n Gf
Elektroda (})
.1 ll".
5

Svarenec

DC Kladné zapojeni DC Zaporné zapojeni

2.5.2. MMA (AC)

Nejsou zadné pozadavky na pfipojeni.

2.5.3. TIG

V pfipadé metody TIG pfipojte elektrodu k zaporné svorce. Pfipojte matici plynového pfivodu k
regulovanému zdroji ochranného plynu.

Plynova lahev Agon Plynova hadice Pfivod ochranného Pfipojka ochranného Zaporny vystup
plynu plynU/ /
GeniMig®250LCD GeniMig®250LCD Kladny vystup
! /
Zadni panel '/ Pfedni panel
CE ,-Bhda_ ?+Gi)
I' Hotrubi

Ovladaci kabel
spinace horaku

varovaci kabel

Zemnici kabel

Pozn.: Cervené a modré vodovodni potrubi je na pfednim panelu spojeno s pistoli.

> Svarenec je spojen s kladnou elektrodou svarovaciho stroje, svafovaci hofédk je pripojen k
zdporné elektrodé, coZ je nazyvdano DC kladné zapojeni, respektive DC zdporné zapojeni.
Obecné plati, Ze TIG je obvykle provozovdn v DC kladném zapojeni.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. OBSLUHA

3.1.Konstrukce zaftizeni

s

Ovladaci potenciometr proudu (A) a rychlosti podavani (m/min)

LCD displej

Ovladaci potenciometr napéti (V)

Ovladaci potenciometr indukcénosti

Ovladac displeje (rozhrani)

P¥ipojeni pro MIG horak

Konektor pro pfipojeni svafovaciho kabelu nebo svafovaciho horaku

P¥ipojka pro plyn do hoidku

O©W 00 N o Uu & W N =

P¥ipojeni pro dalkovy ovladac

[
o

P¥ipojka pro zemnici kabel
11 P¥ipojeni ochranného plynu
12 Hlavni vypinac

13 Vstup sitového kabelu

<nk Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.2.0vladaci panel

Ovladaci Ovladaci
potenciometr potenciometr napéti
proudu (A) a (V)/Slope down/Arc
rychlosti podavani force.

(m/min)
Ovladaci
potenciometr
indukcnosti

A€ @

. Ovladac displeje (rozhrani)
3.2.1. Prehled

Klicovym rysem tohoto ovladaciho panelu je logicky zplsob feseni, jakym jsou usporadany ovladaci
prvky. VSechny hlavni parametry potiebné pro kazdodenni préci jsou na hlavnim displeji béhem
svafovani. NiZe uvedené obrdzky ukazuji pfehled hlavnich nastaveni potfebnych pro dennodenni
praci, pomoci ovladaciho panelu:

1. Potenciometr proudu + rychlost podavani dratu
Toto tlacitko ma 2 funkce. V reZimu MMA se
pouziva pro nastaveni svarovaciho proudu.

V rezimu MIG se pouZiva pro regulaci rychlosti
posuvu dratu. Rozsah viz.tab.

Typ GeniMigR250LCD
Rozsah proudu (A) 10 - 250
Rozsah posuvu dratu (m/s) 3.0-30

2. LCD displej

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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LCD displej zobrazi stav a souvisejici parametry. Napf. stav MMA, kdy uZivatel chce nastavit pfislusné
parametry se zobrazi na LCD displeji proud, priimér, ArcForce, elektroda... KdyzZ to ve stavu svarovani
se na displeji zobrazi aktudlné napéti a proud.

Nastaveni
svarovaciho proudu @

Weldway: ZpUsob svarovani
Primér Diameter:

Thickness: Tloustka
Elektroda Electrode:

Aktudlni nastaveni

h Nastaveni Arc Force

Skutecny proud a napéti

3. Ovladac displeje (potenciometr)

Tento ovladac se pouZziva pro volby v menu a potvrzeni volby se provadi jeho stiskem. Viz. Obr.
»volba rezimu svarovani“.

WELDING MODE SELECTION

Otacenim ovladace doprava prechod stranky doprava

<nk Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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WELDING MODE ¢

TIG | mmA

HELP

Otacenim ovladace doleva, prechod stranky doleva

4. Preklad a terminy ovladaciho rozhrani

Anglicky Cesky preklad

WELDING MODE SELECTION VOLBA REZIMU SVAROVAN(

WELDING MATERIAL SELETION VYBER SVAROVANEHO MATERIALU
PROTECTIVE GAS SELECTION VYBER OCHRANNEHO PLYNU

WELDING DIAMETER SELECTION VYBER PRUMERU DRATU

TUNGSTEN DIAMETER SELECTION VYBER PRUMERU WOLFRAMOVE ELEKTRODY
WELDING TYPE SELECTION VYBER REZIMU SVAROVANI (2T/4T)
COVERED ELECTRODE DIAMETER VYBER PRUMERU OBALENE ELEKTRODY
WELDING ELECTRODE SELECTION VYBER SVAROVACI ELEKTRODY

MIG SYN MIG SYNERGICKY REZiM

MIG MAN MIG MANUALNI REZIM

TIG TIG REZIM

MMA MMA (obal.elektroda)

60xx Elektroda s rutilovym obalem

70xx Elektroda s bazickym obalem

HELP NAPOVEDA

Fe OCEL

Ss NEREZ

Al HLINIK

FCAW-S PLNENA ELEKTRODA BEZ OCHR.PLYNU (FCAW-S)
FCAW-G PLNENA ELEKTRODA S OCHR.PLYNEM (FCAW-G)
SET UP NASTAVENI

Press to enter Stisknéte

Cco2 c02

MIX GAS SMESNY PLYN

2T 2T (dvoutakt)

47 4T (Ctyrtakt)

Weldway Zplsob svarovani

Mode ReZim (2T/4T)

Gas Plyn

No Gas Bez ochranného plynu

Material Material

Diameter Prdmér

Thickness Tloustka

Inductance Induktance

Tungsten Wolframova elektroda

POST FLOW DOFUK

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 14z 21



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®250LCD — Navod k pouZivani

max for ver.l1. 2016.10.10
KoWex [T RArI
KWXS

elding
TGM250LCD

Electrode Elektroda
ERROR CHYBA

5. Ovladaci potenciometr napéti (V)

V kazdém rezimu svafovani ma tento potenciometr jinou funkci:

(1) V rezimu MMA, sila oblouku (ARC FORCE), rozsah 0 az 10;
(2) V rezimu TIG, c¢as ukonceni
(3) V rezimu MIG, svarovaci napéti, rozsah 10~ 25V.

6. Ovladaci potenciometr indukénosti

Ovladaci potenciometr indukénosti, rozsah 0 ~ 10, pro lepsi vykon stroje.

3.3.Svafovani argonem

3.3.1. Svarovani TIG - 4T

<nk Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Je mozné prednastavit startovaci a koncovy proud. Tato funkce umoziuje vyplnit krater, ktery se
mUzZe objevit na zac¢atku a na konci svarovani. 4T proces je vhodny pro svarovani materialy stfednich

tloustek.

| i

()]

Hodnota svarovaciho proudu

(Spickového proudu)

Najizdéci

-

Hodnota zakladniho proudu

Stisknéte a drzte vypinac pistolg

proud

¥

Koncovy
proud

Konec svarovani

3.3.2. Svarovani TIG - 2T

[ia) ]

Hodnota svarovaciho proudu

(Spickového proudu)

Uvolnéte spinac pistole

Al

Hodnota zakladniho proudu

T8

h/

Konec svarovani

t (s

Stisknéte a drzte vypinac pistole

3.4.Parametry svafovani

3.4.1. Tvary spoju TIG/MMA

cr el

1-tupy spoj, 2-rohovy spoj, 3-preplatovany spoj, 4-spoj tvaru T

3.4.2. Vysvétleni kvality svarovani

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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Vztah zbarveni svarovaci plochy a ochranného ucinku nerezové oceli

Zbarveni .
. - v , , , cerveno - v gz Y ,
svarovaci stfibrn3, zlata modrd . . Seda éerna
Seda
plochy
Ochranny o . . . . . N
Ginek vynikajici chvalitebny dobry Spatny nejhorsi

Vztah zbarveni svarovaci plochy a ochranného ucinku Ti-slitin

Zbarveni modro, o .
N ; e o~ . _ modro- . bily prasek oxidu
svarovaci zafivé stfibrnd | oranZovo-Zluta . ] Sedo el
fialova , titanicitého

plochy zelena

Ochranny 0 . . . . . I
icinek vynikajici chvalitebny dobry Spatny nejhorsi
ucine

3.4.1. Vysvétleni kvality svarovani

Vztah mezi primérem plynové trysky a priimérem elektrody

Pramér plynové trysky/mm Pramér elektrody/mm
6,4 0,5
8,0 1,0
9,5 1,6 nebo 2,4
11,1 3,2
Plynova tryska a priitok ochranného plynu
DC kladné zapojeni
Rozsah svafovaciho proudu/A
Primér plynové trysky/mm Pratok plynu/I-min?
10~100 4~9,5 4~5
101~150 4~9,5 4~7
151~200 6~13 6~8
201~300 8~13 8~9

TIG s nerezovou oceli

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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. Pramér Pramér R . , Svafrovaci
Tloustka . , Y ; Priatok argonu/ Svarovaci
e Typ spoje wolframové svarovaciho l-min-t proud (DCEP) rychlost/
elektrody/mm dratu/mm cm-min-!
0,8 Tupy spoj 1,0 1,6 5 20~50 66
1,0 Tupy spoj 1,6 1,6 5 50~80 56
1,5 Tupy spoj 1,6, 1,6 7 65~105 30
1,5 Rohovy spoj 1,6 1,6 7 75~125 25
2,4 Tupy spoj 1,6 2,4 7 85~125 30
2,4 Rohovy spoj 1,6 2,4 7 95~135 25
3,2 Tupy spoj 1,6 2,4 7 100~135 30
3,2 Rohovy spoj 1,6 2,4 7 115~145 25
4,8 Tupy spoj 2,4 3,2 8 150~225 25
4,8 Rohovy spoj 3.2 3.2 9 175~250 20
Parametry svarovdni potrubi z mékkeé oceli
oy Pramér Pramér Pramér . , Pritok Svafrovaci
Prumeér p . Y , Svarovaci vur
otrubi/mm wolframové plynové svafovaciho proud/A Napéti/V argonu/ rychlost/
P elektrody/mm | trysky/mm dratu/mm I‘min- cm-mint
38 2,0 8 2 75~90 11~13 6~8 4~5
42 2,0 8 2 75~95 11~13 6~8 4~5
60 2,0 8 2 75~100 11~13 7~9 4~5
76 2,5 8~10 2,5 80~105 14~16 8~10 4~5
108 2,5 8~10 2,5 90~110 14~16 9~11 5~6
133 2,5 8~10 2,5 90~115 14~16 10~12 5~6
159 2,5 8~10 2,5 95~120 14~16 11~13 5~6
219 2,5 8~10 2,5 100~120 14~16 12~14 5~6
273 2,5 8~10 2,5 110~125 14~16 12~14 5~6
325 2,5 8~10 2,5 120~140 14~16 12~14 5~6

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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4. ZAVADY A MOZNOSTI OPRAVY

A

» Je zakdzdno zasahovat do zafizeni neopravnénym osobdm.
» Udrzbu mohou provddét pouze osoby oprdvnéné k manipulaci se zafizenim.
» Pokud se vyskytne problém a nemadte k dispozici opravnénou osobu, prosim kontaktujte

zdstupce firmy.

Pokud se vyskytne porucha na zafizeni KOWAX® GeniMig“250LCD, v nasledujici tabulce je uveden
prehled nejcastéjsich druhll zdvad a mozZnosti feseni.

Druh zavady Ndapravné opatreni
Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy vypinac
Zkontrolujte sitové napajeni.

Zadny oblouk

Zkontrolujte spravnost pripojeni kabelu svarovaciho proudu a
zpétného kabelu.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.

Béhem svarovani doslo
k pferuseni svarovaciho
proudu

Zkontrolujte, zda se neaktivovaly tepelné pojistky.

Zkontrolujte sitové pojistky.

Casto dochazi k aktivaci
tepelné pojistky

Zjistéte se, zda nedoslo k prekroceni predepsanych hodnot napajeciho
zdroje (tj. zda zafizeni neni pretizeno).

Nedostatecny pfivod
ochranného plynu, poéry ve
svaru

Spatné nastavené mnozstvi Nastavte spravné mnozstvi jak

dodavky plynu. popsano v navodu.

Znecistény redukéni ventilna  Zkontrolujte a vymérite, pokud
[ahvi. treba.

Horak nebo plynové hadice Zkontrolujte a vymérite, pokud
znecistény treba.

Ochranny plyn je odfukovan
privanem.

Zabrarite privanu

Nizky svarovaci vykon

Zkontrolujte spravnost pripojeni kabelu svafovaciho proudu a
zpétného kabelu.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.
Zkontrolujte, zda jsou pouZzity spravné elektrody.

Zkontrolujte pratok plynu.
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ZARUCNI LIST

WARRANTY CERTIFICATE

KOWAX® GeniMig“250LCD Svaf. invertor MMA/TIG

KOWAX® GeniMig®250LCD Welding inverter MMA/TIG

Sériové ¢islo / S/N

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller

stamp and signature

Zaznamy o provedenych opravach / Repair records

Datum prevzeti

servisem / Date of
receipt

Datum provedeni Cislo reklamaéniho
opravy / Date of repair | protokolu /
Reclamation protocol Nr.

Podpis pracovnika /
Signature
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