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TRANSSTEEL
2700/3500 COMPACT
3500/5000 SYNERGIC

Odbornici na ocel pre dielne a montaze

I STEELTRANSFER
TECHNOLOGY




ZVARANIE AZ

K HRANICIAM VYKONU.
_PRESNE PRISPOSOBENE
POZIADAVKAM MATERIALU.

Existuje viac ako 2 000 rozdielnych
zliatinovych oceli. Ako kazdy kovovy
material, aj ocel' ma svoje metalurgické
vlastnosti, ktoré pri zvarani predstavuju
vyzvu. Vo vystavbe ocelovych konstrukcii
je velmi délezité vnasanie tepla
prisposobené hrubke materialu, aby sa
zabranilo tvoreniu tvrdych Spicov a trhlin.

Rad TransSteel zvaracovi ponuka , . .
mnozstvo moznosti, ktoré st vhodné Aka J€ Vasa

presne pre tieto vlastnosti. zvaracska VyZva?
L Let's get connected.




VYHODY RADU TRANSSTEEL

ZVARANIE NA HRANICI VYKONU

/ Tri vykonové triedy: 270 ampérov, 350 ampérov a
500 ampérov

/ 4-kladkovy pohon zabezpecuje optimalizovany posun drétu

/ Vykonné chladiace zariadenie (voliteIné) s ochranou proti
prehriatiu

/ Prispdsobeny vyber zvaracich hordkov vhodnych na vysoky
vykon a dlht dobu zapnutia

/ Bodové a intervalové zvaranie ako $tandard

/ Mozna je aj jednofazova prevadzka zariadenia
TransSteel 2700C (variant MV)

100 % REPRODUKOVATELNE VYSLEDKY VO
VYSTAVBE OCELOVYCH KONSTRUKCII

/ Stlad s normou EN 1090
/ Zariadenia TransSteel 3500C/3500/5000 disponujt
kItc¢ovym spinacom na uzamknutie ovladacieho panela
/ Sériovy certifikat alebo etiketa o kalibracii
(v stlade s normou EN 50504)

NOVA DATABAZA CHARAKTERISTIK
ZABEZPECUJE PRESNE VYSLEDKY ZVARANIA

/ Rozsiahla databaza charakteristik vratane AIMg, AlSi a CuSi
pre presné vysledky zvarania

/ Charakteristika SteelRoot na zvdranie korenovych vrstiev

/ Charakteristika SteelDynamic na zvySenie rychlosti
zvérania a hibky zévaru

/ Charakteristika Universal na standardné pouzivanie
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_ TRANSSTEEL 2700C/2700C MV TRANSSTEEL 3500C TRANSSTEEL 3500 TRANSSTEEL 5000

Sietové napatie

Rozsah zvaracieho prudu
Rozsah zvaracieho pradu pri
10 min/25 °C (77 °F)

10 min/25 °C (77 °F)

10 min/40 °C (104 °F)

10 min/40 °C (104 °F)

10 min/40 °C (104 °F)
Napétie chodu naprazdno
Pracovné napdtie

Stupen krytia

Typ chladenia

Rozmery d/$iv

Hmotnost

Rychlost podavania drétu

380 - 460V (-10/+15 %)
10-270 A

270 A 40 % ED
210 A 60 % ED
170 A 100 % ED
41V
14,5345V

687 x 276 x 445 mm
30 kg

1 - 25 m/min

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

380 V/400 V/460 V (+/- 10 %)

10-350 A
350 A 60 % ED
300 A 100 % ED
350 A 40 % ED 350 A 40 % ED
300 A 60 % ED 250 A 100 % ED
250 A 100 % ED
47 -59V 60V
14,5-38,6 V 155-315V
IP 23
AF/A
747 x 300 x 497 mm
36 kg 26,5 kg

10 - 500 A

500 A 55 % ED
400 A 100 % ED
500 A 40 % ED
360 A 100 % ED

65V
145-39V

30,15 kg

TRI OBCHODNE JEDNOTKY, JEDNA VASEN: TECHNOLOGIA, KTORA URCUJE NOVE STANDARDY.

Projekt, ktory sa v roku 1945 zacal ako prevadzka s jednym muzom, teraz urcuje nové Standardy v oblasti zvaracej techniky, fotovoltiky a techniky nabijania akumulatorov.
V dnesnej dobe pdsobime celosvetovo s priblizne 4 550 zamestnancami a inovativneho ducha v podniku potvrdzuje 1 241 udelenych patentov pre vyvoj produktov.

Udrzatelny vyvoj pre nas znamena aplikaciu enviromentalnych a socialnych aspektov rovnocenne s hospodarskymi faktormi. N&s ciel sa pritom nikdy nezmenil: byt
lidrom v oblasti inovacii.

Dalgie informacie o vietkych vyrobkoch spolo¢nosti Fronius a nasich celosvetovych obchodnych partneroch a zastupcoch ziskate na www.fronius.sk v09 July 2018 SK

Fronius Slovensko s.r.o.
Nitrianska 5

91701 Trnava

Slovensko

Telefén +421 335 907 511
Fax +421 335907 599
sales.trnava@fronius.com
www.fronius.sk

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefén +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Zmeny vyhradené.
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Text a obrazky zodpovedaju technickému stavu v ¢ase odovzdania do tla
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Vietky udaje si aj napriek dokladnému spracovaniu bez zéruky. Rugenie je vylacené. Autorské prévo © 2011 Fronius™. Vietky préva vyhradené.



